FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de invatdmant superior Universitatea Petrol — Gaze din Ploiesti

1.2. Facultatea

Inginerie Mecanica si Electrica

1.3. Departamentul

Inginerie Mecanica

1.4. Domeniul de studii universitare Inginerie Mecanica
1.5. Ciclul de studii universitare Licenta
1.6. Programul de studii universitare Ingineria designului de produs - LIDPZ

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei

| Tehnologii de prelucrare

2.2. Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Adrian Neacsa
2.3. Titularul activitatilor seminar/laborator Conf.dr.ing. Adrian Neacsa
2.4. Titularul activitatii proiect -

2.5. Anul de studiu \

2.6. Semestrul * 7

2.7. Tipul de evaluare E7

2.8. Categoria formativa™ / regimul*** disciplinei DS/DOB

* numarul semestrului este conform planului de invatamant;

** DF - Discipline fundamentale; DS - discipline de specializare; DC - discipline complementare

*k%k

obligatorie/impusa = DOB; optionald = DOP; facultativa = DFA

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1. Numar de ore pe saptdaméana 5 ] dincare: 3.2. 3 ] 3.3. Seminar/laborator 0/2 | 3.4. Proiect -
curs

3.5. Total ore din planul de invatdmént | 70 | din care: 3.6. 42 | 3.7. Seminar/laborator 28 | 3.8. Proiect -
curs

3. 9. Total ore studiu individual (studiu dup& suport de curs, bibliografie si notite, documentare suplimentara in biblioteca, pe | 80
platformele electronice de specialitate, pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri)

3.10. Total ore pe semestru 150

3.11. Numarul de credite

4. Conditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum

» Cunostinte dobandite la materiile: Tehnologia materialelor, Tolerante si control dimensional, Masini-
unelte si prelucrari prin aschiere.

4.2. de desfasurare a
cursului

> Metoda de predare utilizata include si tehnici multimedia insotite de prezentarea in PowerPoint
alternativ cu prezentarea pe tabla;

> Cursul se desfasoara interactiv, cu expunerea sistematica a cunostintelor, cel putin de 3-4 ori in
cadrul unui curs anumite aspecte prezentate sunt problematizate, dezbatute, analizate structural,
cadrul didactic realizand dialogul de clarificare, sintetizare si aprofundare a cunostintelor cu studentii;

> Dotarea cu tehnica de calcul si software dedicat desendrii si pentru notite cu caiet studentesc/foi
albe format A4.

4.3. de desfasurare a
seminarului/laboratorului

> Lucrarile de laborator se vor desfasura in laboratoarele de specialitate din cadrul departamentului
de Inginerie Mecanica. Lucrarile de laborator se vor desfasura cu respectarea normelor de securitatea
si sanatatea in munca si cunoasterea principiilor teoretice si metodelor practice de proiectare i
reprezentare;

> Explicarea etapelor de desfasurare;

> Explicarea modului de utilizare a softurilor specializate in reprezentarea obiectelor tehnicii.
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5. Competente specifice acumulate si rezultatele invatarii* care stau la baza acestora

Competente
profesionale

Rezultatele invatarii*

CP4.. Efectueaza cercetare in
legatura cu curentele din design,
proiecteaza prototipuri Si
calculeaza costurile pentru
proiectare si design.

C1: Studentul/absolventul demonstreaza capacitatea de a efectua cercetare cu privire la evolutiile prezente si
viitoare si la curentele din design/proiectare si fabricare, precum si la caracteristicile-tinta conexe ale pietei.
C2: Studentul/absolventul este capabil sa proiecteze si s& propuna tehnologii moderne de prelucrare pentru
prototipuri de produse, produse sau componente ale acestora prin aplicarea principiilor de design si inginerie
iar pentru realizarea lor, s& calculeze, pe baze ale optimului tehnico-economic, costurile pentru proiectare si
design, asigurandu-se astfel ca realizarea acestora este viabila din punct de vedere tehnico-financiar.

A1: Studentul/absolventul selecteaza si aplicd metode si tehnici stiintifice specifice in identificarea noului
pentru elaborarea si implementarea tehnologiilor de fabricare si analizeaza nivelul de documentare stiintifica
si potentialul avantajelor si dezavantajelor metodelor si procedeelor propuse din punct de vedere tehnico-
economic.

A2: Studentul/absolventul interpreteazd si explicd problemele din proiectare, planificare, coordonare si
implementare a tehnologiilor de fabricare prin utilizarea de aplicatii software specifice.

RA1: Studentul/absolventul dezvolta abilitati de lucru si de comunicare pentru colaborarea eficienta si proactiva
in echipe de lucru pentru indeplinirea sarcinilor specifice ce provin din proiectele de inginerie mecanica.

CP3. Utilizeaza software de
desen tehnic (CAD), fabricatie
asistatd (CAM) si inginerie
asistata de calculator (CAE).

C1: Studentul/absolventul demonstreaza capacitatea de a descrie, identifica si sintetiza concepte esentiale
privind proiectarea, fabricarea, exploatarea si optimizarea echipamentelor utilizate in ingineria mecanica.

C2: Studentul/absolventul este capabil s& selecteze si sa utilizeze metode de calcul ingineresc, modelare,
fabricare si simulare asistata de calculator (CAD/CAM/CAE) in vederea analizei comportamentului mecanic al
sistemelor din ingineria mecanica.

A1: Studentul/absolventul identifica si aplica solutii informatice software specifice proiectarii, fabricarii si
simularii comportarii tehnice, in scopul diagnosticarii si optimizarii performantei echipamentelor ingineresti.
RA1: Studentul/absolventul isi dezvolta competente de lucru in echipa si abilitati de comunicare profesionala,
necesare pentru colaborarea eficienta in cadrul activitatilor din domeniul ingineriei mecanice.

CP2. Utilizeazd documentatie
tehnica,  defineste  cerinte
tehnice,  consultd  resurse
tehnice, realizeazd schite de
proiectare, interpreteaza corect
desene tehnice.

C1: Studentul/absolventul este capabil s& inteleagé si utilizeze documentatia tehnica in procesul tehnic si
ingineresc general si pe aceasta baza sa specifice proprietatile tehnice ale méarfurilor, materialelor, metodelor,
proceselor, serviciilor, sistemelor si functionalitatilor, prin identificarea si abordarea nevoilor specifice care
trebuie satisfacute conform cerintelor de introducerea inovarii in productie.

C2: Studentul/absolventul este capabil sa identifice si sa aloce optim resursele tehnice, cum ar fi detaliile din
desenele in format digital sau pe suport de hartie, precum si din datele de ajustare, pentru a proiecta in mod
corect un echipament sau un instrument de lucru sau pentru a asambla echipamente mecanice.

C3: Studentul/absolventul este capabil s& creeze schite in stare bruta si desene tehnice pentru a contribui la
elaborarea si comunicarea conceptelor de baza in proiectare si s& interpreteze desenele tehnice ale unui
produsului sau pentru a il exploata corespunzator.

A1: Studentul/absolventul selecteaza si aplica metode si tehnici stiintifice specifice ingineriei mecanice pentru
elaborarea si implementarea acestora in problematica si proiectele tehnice si analizeaza nivelul de
documentare stiintifica si potentialul avantajelor si dezavantajelor ce se desprind din aceste actiuni.

A2: Studentul/absolventul interpreteazd si explicd problemele de proiectare, planificare, coordonare si
implementare a metodelor si tehnicilor stiintifice de proiectare.

RA1: Studentul/absolventul realizeaza procese de proiectare, cu descrierea clara si concisa, verbal i in scris,
a rezultatelor.

CP7.
analizelor

Prezinta rezultatele

C1: Studentul descrie, identifica si centralizeaza concepte fundamentale de proiectare ale reperelor si
echipamentelor mecanice din punct de vedere tehnico-economic;

C2: Studentul explica si interpreteazd documentatia tehnica specifica proiectérii si fabricarii echipamentelor.
A1: Studentul selecteaza si aplica metode si tehnici stiintifice specifice in elaborarea desenelor tehnice si
analizeaza nivelul de documentare stiintifica si potentialul avantajelor si dezavantajelor metodelor si
procedeelor propuse;

RA1: Studentul proiecteaza/deseneaza produse din inginerie si propune solutii moderne pentru prelucrarea
produselor din inginerie, cu descrierea clard si concisa, verbal si in scris, a rezultatelor.

Competente
transversale

Rezultatele invatarii*
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CT2. Lucreaza eficient si atinge
obiectivele  utilizdnd  resurse
limitate.

C1: Studentul/absolventul demonstreazd intelegerea conceptelor fundamentale privind proiectarea,
exploatarea si optimizarea echipamentelor utilizate in industrie, prin descrierea, identificarea si sintetizarea
acestora.

C2: Studentul/absolventul analizeaza si interpreteazé documentatia tehnica aferenta proceselor de proiectare
si fabricatie a echipamentelor specifice domeniului ingineresc.

A1. Studentul/absolventul utilizeaza instrumente informatice specializate pentru modelarea si simularea
proceselor si conceptelor tehnice in vederea rezolvarii problemelor specifice din domeniul ingineriei, in regim
asistat de calculator.

A2. Studentul/absolventul evalueaza si explica aspectele tehnice si organizatorice implicate in planificarea,
coordonarea si implementarea tehnologiilor de fabricatie, utilizdnd aplicatii software dedicate.

RA1: Studentul/absolventul isi dezvoltd competente de comunicare si lucru in echipd, esentiale pentru
desfasurarea eficienta a activitatilor specifice ingineriei mecanice, in contexte profesionale colaborative.

CT3.. Gestioneaza situatiile de
stres sau dificultati, demonstrand
rezilienta si adaptabilitate.

C1: Studentul este capabil s& descrie, recunoasca si sa sintetizeze conceptele fundamentale asociate
desenelor tehnice pentru reperele si asamblarile utilizate in industrie.

C2: Studentul analizeaza si interpreteaza documentatia tehnica specifica tehnologiilor moderne de fabricatie,
in corelatie cu cerintele standardelor de calitate nationale si internationale.

A1: Studentul selecteaza si aplicd in mod justificat metode si tehnici stiintifice relevante in proiectarea si
desenarea reperelor din industrie, analizand in mod critic gradul de documentare stiintifica, precum si
avantajele si limitarile solutiilor propuse.

A2: Studentul/absolventul selecteaza si aplica in mod justificat metode si tehnici stiintifice relevante in
dezvoltarea si implementarea tehnologiilor de fabricatie, analizand in mod critic gradul de documentare
stiintifica, precum si avantajele si limitarile solutiilor tehnologice propuse.

RA1: Studentul dezvolta abilitdti eficiente de comunicare si colaborare, necesare pentru integrarea si
participarea activa in echipe multidisciplinare specifice domeniului ingineriei mecanice.

RA2: Studentul/absolventul manifestd o atitudine responsabila fatd de implicatile sociale ale activitatii
ingineresti, demonstrand angajament fatd de respectarea principiilor eticii profesionale si a deontologiei
tehnice.

* C — cunostinte; A — aptitudini; RA — responsabilitate si autonomie.

6. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice

acumulate)

6.1. Obiectivul
general al
disciplinei

tipice.

> Obiectivul principal al disciplinei constd in dobandirea cunostintelor de specialitate privind structura proceselor
tehnologice de prelucrare mecanica, principiile generale ale tehnologiei de prelucrare, bazele tehnologiei prelucrarii
mecanice in constructia de masini, eficienta tehnico-economica a proceselor tehnologice, tehnologia executarii pieselor

6.2. Obiectivele
specifice

Insusirea cunostintelor de specialitate privind:

> problematica tratarii procesului de productie ca sistem complex, datele initiale necesare proiectarii proceselor
tehnologice, tipurile de productie in constructia de masini, tipizarea proceselor tehnologice, tehnologicitatea in
constructia de masini, semifabricatele utilizate in constructia de masini, adaosuri si tolerante la prelucrarea mecanica,
precizia si rugozitatea economicd, normarea tehnica;

principiile generale ale tehnologiei prelucrarii mecanice a pieselor, bazarea pieselor, analiza dimensionala, fixarea
pieselor,

metodele de calcul ale costului de fabricatie, indicatorii tehnico-economici de apreciere a eficientei proceselor
tehnologice, documentatia tehnologica, principiile controlului tehnic de calitate;

principiile generale privind proiectarea proceselor tehnologice de executare a utilajelor, tehnologia prelucrarii pieselor
din clasa arbore, tehnologia prelucrarii pieselor din clasa alezaj, tehnologia prelucrarii filetelor, tehnologia prelucrarii
rotilor dintate si asamblarilor canelate, tehnologia prelucrérii suprafetelor plane si a pieselor din clasa corpuri de masini.

dispozitive, precizia prelucrarii mecanice;

7. Continuturi

7.1.Curs Nr. Metode de predare Observatii *
ore
1. Elemente fundamentale ale proiectarii proceselor | 10 Metodele folosite sunt

tehnologice: principiile generale ale procesului de productie,
structura procesului tehnologic, problematica tratarii procesului de
productie ca sistem complex, datele initiale necesare proiectarii
proceselor tehnologice, tipurile de productie in constructia de masini,
tipizarea proceselor tehnologice, tehnologicitatea in constructia de

diversificate in functie de
tematica, obiectivele capitolului,
cét si de feedback-ul inregistrat:
expunerea, dialogul, interogarea,
problematizarea, exercitiul,

Suport de curs si
bibliografie
recomandata
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masini, semifabricatele utilizate in constructia de masini, adaosuri si demonstratia practicé etc si sunt
tolerante la prelucrarea mecanica, precizia $i rugozitatea economica, nsotite de prezentarea in
normarea tehnica. PowerPoint.

2. Bazele tehnologiei prelucrarii mecanice in constructia de | 10 | Svategile delucru potfisiele
L o o . diferentiate dupa caz:
masini: principiile generale ale tehnologiei prelucrarii mecanice a '

ieselor. b osel liza di onal3. fi osel - lucrul individual cu
pieselor, bazarea pieselor, analiza dimensionala, fixarea pieselor, studentul, bazat pe

dispozitive, precizia prelucrarii mecanice. conversatie-dialog;

3. Eficienfa tehnico-economica a proceselor tehnologice: 10 - exemplificarea unor abordari
metode de calcul ale costului de fabricatie, indicatorii tehnico- tip;

economici de apreciere a eficientei proceselor tehnologice, - expunerea pe baza de
documentatia tehnologica, principiile controlului tehnic de calitate. material demonstrativ (brosuri,
4. Tehnologia de prelucrare a pieselor tipice: principiile generale | 12 fotografii, planse, materiale

privind proiectarea proceselor tehnologice de fabricatie a utilajelor, bibliografice etc.).

tehnologia de prelucrare a pieselor din clasa arbore, tehnologia
prelucrarii pieselor din clasa alezaj, tehnologia prelucrarii filetelor,
tehnologia prelucrarii rotilor dintate si asamblarilor canelate,
tehnologia prelucrarii suprafetelor plane si a pieselor din clasa corpuri

de masini.

Bibliografie

1. Amza Gh., Amza Gh. C., Procese de operare, vol. |, II, lll, Editura BREN, Bucuresti, 2001.

2. Antonescu N.N., Nae I., Drumeanu A. C., Petrescu M. G., lonescu C. G., Lazarescu G., Tolerante si control dimensional, vol. |, Il, Editura

Universitatji din Ploiesti, 2010

3. Draghici G., Conceptia proceselor de prelucrare mecanica, Editura Politehnica, Timisoara, 2005.

4. Minescu M., Tehnologia materialelor, Editura Universitatii din Ploiesti, 2010

5. Minescu, M., lonescu, C., G., Nae, |., Tehnologia fabricarii utilajului tehnologic. Bazele tehnologiei prelucrarii mecanice in constructia de masini,
Editura Universitatji Petrol-Gaze din Ploiesti, Ploiesti, 2012.

6. Minescu M., Nae I., Tehnologii si utilaje in constructia de masini, Editura ILEX, Bucuresti, 2002 .

7. Minescu, M., Nae, I., Tehnologii si utilaje in constructia de masini, editie revizuita, Editura Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, Ploiesti, 2007.
8. Petrescu, M. G., Nae, I., Masini-unelte si prelucrari prin aschiere, Editura Universitatii din Ploiesti, Ploiesti, 2004.

9. Popescu I., Duse M. D., Tehnologii de fabricare a masinilor, Editura Universitatii din Sibiu, 2003.

10. Neacsa A., Curs la disciplina Tehnologii de prelucrare pe platforma ime.upg-elearning.ro, 2025.

7.9_Seminar | laborator 21:; Metode de predare Observatii

1. Norme specifice de tehnica securitdti muncii in laboratoarele de 2
tehnologia fabricarii utilajului tehnologic.

2. Verificarea preciziei geometrice si de lucru a masinilor-unelte. 2
Determinarea erorilor de prelucrare mecanica ce nu depind de incarcarea
masinilor-unelte.

3. Calitatea suprafetei prelucrate. Influenta factorilor tehnologici asupra 2

rugozitatii la prelucrarea cu scule aschietoare metalice.

4. Procesul tehnologic de prelucrare mecanica. Determinarea succesiunii 2

operatiilor, asezarilor si fazelor. Intocmirea filmului tehnologic pentru piese .

tip arbore Prezentarea modelului

5. Procesul tehnologic de prelucrare mecanica. Determinarea succesiunii 2 teo(rjetllcf)-e{pqlme?taltyuI|;gt ljn s i t
operatiilor, asezarilor si fazelor. Intocmirea filmului tehnologic pentru piese cadrul lucraril, €xplicatil privin € vor utiliza pentru
tip alezaj operatiile si modul de lucrucu | studiile de caz date
6. Determinarea rigiditdtii sistemului tehnologic MUDSP si a influentei 2 mzzﬂriajﬁgtzpjrfil\js;;rgl?:dle reaclsn?:rgaslg(gﬂat"
acesteia asupra preciziei la prelucrarea prin strunjire. aschiotoare accesoyrii ndustria

7. Determinarea uzurii sculelor aschietoare metalice si a influentei acesteia 2 dispozitive a aryate de mé’suré constructoare de
asupra preciziei la prelucrarea prin strunjire. Zi contr’ol ztc ) analiza s masini

8. Determinare deformatiei termice a sculelor aschietoare metalice si a 2 L ' A T

) . . ’ L T N interpretarea rezultatelor, iar in

influentei acesteia asupra preciziei la prelucrarea prin strunjire. final adoptarea deciziei

9. Determinarea erorilor de fixare datorate deformatiei stratului 2 '

superficial al piesei.

10. Practica tratamentului termic de Tmbunatatire  si verificarea 2
caracteristicilor mecanice ale pieselor tratate.

11. Practica tratamentelor termochimice si verificarea caracteristicilor 2
mecanice ale pieselor tratate

12. Incercari de comportare la sudare. 2
13. Alegerea otelurilor pentru constructii sudate. 2
14. Lucrare de verificare. 2
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7. Petrescu, M. G., Nae, |., Masini-unelte si prelucrari prin agchiere, Editura Universitatii din Ploiesti, Ploiesti, 2004.
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7.3. Proiect

ore

Nr. Metode de predare

Observatii *

modul de desfasurare

Bibliografie -

8. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

Utilizarea semnalelor venite din partea angajatorilor, a absolventilor specializarii, in vederea imbunatatirii continutului si a metodelor de
predare. Continutul disciplinei este continuu adaptat in concordanta cu cerintele de pe piata muncii dar si cu programele analitice din alte
centre universitare. Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei au avut loc intalniri atat cu reprezentanti
ai mediului de afaceri cét si cu alte cadre didactice ce activeaza in domeniul disciplinei.

Continutul cursului si al laboratoarelor este adecvat nivelului tehnic si economic la zi, din industria constructoare de masini, pentru
pregatirea viitorilor ingineri mecanici proiectanti din sectorul productiv.

Cunoasterea continutului activitatilor definitorii schemei procesului de proiectare si dezvoltare a produselor;

Dezvoltarea capacitdtii de a identifica diverse tehnici, metode, sisteme manageriale pe care literatura de specialitate le prezinta ca
determinante pentru cresterea nivelului de eficienta al firmei si a capacitatii de a le evalua critic in scopul determinérii variantei optime
aplicabila in firmele moderne;

Utilizarea tehnicilor specifice proiectarii/reproiectarii produselor in vederea cresterii eficientei firmei;
Formarea deprinderilor de utilizare a metodelor si tehnicilor cantitative de studiu a situatiilor organizationale;

Disciplina este mereu adusé la zi cu ultimele noutati din domeniu: concepte, metodologii si noi practici privind proiectarea/reproiectarea
produselor din portofoliul societatilor comerciale din industria constructoare de masini. De asemenea, prin exemplele, aplicatiile si studiile
de caz efectuate, studenti au posibilitatea sd cunoasca aspectele concrete privind evolutia teoreticd si practica privind

proiectarea/reproiectarea produselor industriale.

9. Evaluare
Tip activitate 9.1. Criterii de evaluare 9.2. Metode de evaluare 93. Ponderevdln
nota finala
Cunoasterea, intelegerea adecvata si | Lucrare scrisd cu subiecte teoretice si | 70%
explicarea corectd a notiunilor | aplicatii.
9.4. Curs specifice disciplinei.
Criteriul atitudinal fatd de disciplina | Prezenta la orele de curs 10%
studiata
Verificarea cunostintelor dobéndite in | Sustinerea finald de evaluare a activitatilor | 20%
cadrul activittilor de laborator. aplicative constd in verificarea cunostintelor
dobéandite in cadrul activitatilor de laborator.
9.5. Laborator . . '
Aprecierea cunostintelor acumulate pe
parcursul semestrului se face pe baza
intrebarilor si rdspunsurilor.

9.6. Standard minim de performanta
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Cunoasterea si Intelegerea adecvata a notiunilor specifice disciplinei: principiile generale ale tehnologiei prelucrérii mecanice a
pieselor, bazarea pieselor, analiza dimensionala, fixarea pieselor, dispozitive, precizia prelucrarii mecanice, metode de calcul ale
costului de fabricatie, indicatorii tehnico-economici de apreciere a eficientei proceselor tehnologice, documentatia tehnologica,
principiile controlului tehnic de calitate, principiile generale privind proiectarea proceselor tehnologice de executare a utilajelor,
tehnologia executiei pieselor din clasa arbore, tehnologia prelucrdrii pieselor din clasa alezaj, tehnologia prelucrérii filetelor,
tehnologia prelucrérii rotilor dintate si asamblarilor canelate, tehnologia prelucrarii suprafetelor plane si a pieselor din clasa corpuri
de masini.

Data Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de Semnatura titularului de
completarii seminar/laborator proiect
22.09.2025 ]
Data avizarii in Director de departament ~ Decan '
departament Sef lucr.dr.ing. Niculae Georgeta Conf.univ.dr.ing. Badicioiu Marius
Claudia (Semnatura)
26.09.2025 (Semnaétur)
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