FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de invatdmant superior

Universitatea Petrol-Gaze din Ploiesti

1.2. Facultatea

Inginerie Mecanica si Electrica

1.3. Departamentul

Inginerie Mecanica

1.4. Domeniul de studii universitare

Inginerie Mecanica

1.5. Ciclul de studii universitare

Licenta

1.6. Programul de studii universitare

LIDPZ

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei

| Masini-unelte si prelucrari prin aschiere

2.2. Titularul activitatilor de curs

Prof.univ.dr.ing. Marius Gabriel PETRESCU

2.3. Titularul activitatilor seminar/laborator

Conf.dr.ing. Eugen Victor LAUDACESCU

2.4, Titularul activitatii proiect

2.5. Anul de studiu

2.6. Semestrul * 6
2.7. Tipul de evaluare E6
2.8. Categoria formativa*™ / regimul*** disciplinei DF/DOB

* numarul semestrului este conform planului de invatamant;

** DF - Discipline fundamentale; DS - discipline de specializare; DC - discipline complementare

k%%

obligatorie/impusa = DOB; optionala = DOP; facultativa = DFA

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1. Numar de ore pe saptamana

5

din care: 3.2. curs 3 3.3. Seminar/laborator 2 3.4. Proiect

3.5. Total ore din planul de invatamant

70

din care: 3.6. curs 42 | 3.7. Seminar/laborator 28 | 3.8. Proiect

3. 9. Total ore studiu individual (studiu dupa suport de curs, bibliografie si notite, documentare suplimentara in bibliotecd, pe 55

platformele electronice de specialitate, pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri)

3.10. Total ore pe semestru 12
S

3.11. Numarul de credite S

4. Conditii (acolo unde este cazul)

4 1. de curriculum

> Tehnologia materialelor

> Mecanisme

4.2. de desfasurare a cursului

> predare la tabla cu reprezentari grafice executate cu creta in paralel cu

utilizarea tehnicilor multimedia (calculator-videoproiector, suport de curs in
format electronic, exemplificari video)

> Utilizarea retelei de calculatoare la dezbateri si studii de caz

4.3. de desfasurare a
seminarului/laboratorului

> laborator masini-unelte clasice si MUCN

> scule, dispozitive
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5. Competente specifice acumulate Si rezultatele invatarii* care stau la baza acestora

Competente profesionale

Rezultatele invatarii*

CP2. Utilizeazd  documentatie
tehnicd, defineste cerinte tehnice,
consulta resurse tehnice, realizeaza
schite de proiectare, interpreteaza
corect desene tehnice.

C1: Studentul/absolventul este capabil sa inteleaga si utilizeze documentatia tehnica
n procesul tehnic si ingineresc general si pe aceastd baza sa specifice proprietatile
tehnice ale marfurilor, materialelor, metodelor, proceselor, serviciilor, sistemelor,
software-ului si functionalitatilor, prin identificarea si abordarea nevoilor specifice
care trebuie satisfacute conform cerintelor clientului.

C2: Studentul/absolventul este capabil sa identifice si sa aloce optim resursele tehnice,
cum ar fi detaliile din desenele in format digital sau pe suport de hartie, precum si din
datele de ajustare, pentru a instala in mod corect un echipament sau un instrument de
lucru sau pentru a asambla echipamente mecanice.

C3: Studentul/absolventul este capabil sa creeze schite in stare bruta pentru a contribui
la elaborarea si comunicarea conceptelor de proiectare si sa interpreteze desenele
tehnice ale unui produs realizat de inginer pentru a sugera imbunatatiri, in scopul
realizarii de modele sau prototipuri ale produsului sau pentru a il exploata
corespunzator.

Al: Studentul/absolventul selecteaza si aplicd metode si tehnici stiintifice specifice
ingineriei mecanice pentru elaborarea si implementarea acestora in problematica si
proiectele tehnice si analizeazd nivelul de documentare stiintificd si potentialul
avantajelor si dezavantajelor metodelor si tehnicilor propuse.

A2: Studentul/absolventul interpreteazd si explicd problemele de proiectare,
planificare, coordonare si implementare a metodelor si tehnicilor stiintifice de
proiectare si fabricare prin utilizarea de aplicatii software specifice.

RAL: Studentul/absolventul programeazd si proiecteazd procese de proiectare si
fabricare, cu descrierea clara si concisa, verbal si in scris, a rezultatelor.

CP1. Executa calcule matematice
analitice si examineaza principii
tehnice.

C1: Studentul/absolventul este capabil sa aplice metode din matematica, fizica, chimie]
si alte discipline fundamentale si sa utilizeze tehnologii de calcul pentru a efectua)
analize si a concepe solutii la probleme specifice din proiectarea produselor.

C2: Studentul/absolventul este capabil sa analizeze principiile de care trebuie sa se
tind seama la realizarea analizelor tehnice si a proiectelor ingineresti, cum ar fi
functionalitatea, reproductibilitatea, costurile si alte principii specifice In functie de
metodele aferente disciplinelor fundamentale.

Al: Studentul/absolventul identifica si aplica metode din matematica, fizica, chimie si
alte discipline fundamentale, fiind astfel capabil sa utilizeze tehnologii de calcul pentru
a efectua analize si sd conceapd solutii la probleme specifice din proiectarea produselor
ingineresti.

RAL: Studentul/absolventul 1isi dezvoltd gandirea critica folosind logica si
rationamentul pentru a identifica punctele tari si punctele slabe ale solutiilor
alternative, concluziilor sau abordarilor pentru problemele din inginerie si nu numai.

Competente transversale

Rezultatele invatarii*

CT1. Demonstreaza loialitate si
atasament fatd de echipa si
organizatia din care face parte.

C1: Studentul/absolventul demonstreaza capacitatea de a descrie, recunoaste si
sintetiza conceptele fundamentale referitoare la proiectarea, exploatarea si simularea
functionarii echipamentelor utilizate in industrie.

Al: Studentul/absolventul analizeaza si explicd aspectele legate de proiectarea,
planificarea, coordonarea si implementarea produselor si tehnologiilor inovative, prin
utilizarea aplicatiilor software de specialitate.

RA1: Studentul/absolventul 1si dezvoltd competente de comunicare si lucru In echipa,
esentiale pentru colaborarea eficientd in realizarea sarcinilor specifice domeniului
Inginerier mecanice.
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RAZ2: Studentul/absolventul manifesta constiintd profesionala, asumandu-si
responsabilitatea sociala si respectind principiile eticii in exercitarea profesiei
ingineresti.

CT2. Lucreaza eficient si atinge
obiectivele utilizand resurse
limitate

C1 - Studentul/absolventul explica Si interpreteaza documentatia tehnica specifica
prelucrarilor prin aschiere

Al Studentul/absolventul modeleaza Si simuleaza concepte Si procese n rezolvarea
de sarcini specifice, Tn regim asistat de calculator.;

RAL: Studentul/absolventul dezvolta abilitati de lucru si de comunicare pentru
colaborarea eficientd in indeplinirea sarcinilor specifice ingineriei mecanice.

* C - cunostinte; A — aptitudini; RA — responsabilitate si autonomie.

6. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

6.1. Obiectivul general al disciplinei

> Tinsusirea de catre studenti a notiunilor de baza referitor la procesul
de aschiere si dobandirea de competente in vederea proiectarii,
conducerii Si supravegherii proceselor de prelucrare prin aschiere

6.2. Obiectivele specifice

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor putea sa:

> ldentifice procedeele de prelucrare pe masini unelte aplicabile
in cazul unui proces tehnologic

> Proiecteze un proces de aschiere

> Identifice elementele componente ale masinilor unelte si sa

stabileasca destinatia acestora. Sa stabileasca posibilitatile de
prelucrare pe care le ofera principalele categorii de masini-unelte
utilizate Tn industria constructoare de masini

> Realizeze normarea tehnica si sa evalueze din punct de vedere
economic un proces tehnologic.

7. Continuturi

7.1. Curs Nr.or Metode de predare Observatji
e
1. Procesul de aschiere si conditiile realizarii acestuia 1 Predarea se va concentra
2. Generarea suprafetelor la prelucrarea prin agchiere 2 pe antrenarea studentilor in
3. Fizica procesulm de.aschlere. 2 discutarea problematicii
4. Mecanica procesului de agchiere 2 specifice cursului cu
5. Fenomene termice in procesul de aschiere 2 _ p_f, |
6. Uzura i durabilitatea sculelor agchietoare 2 | 'dentificarea aspectslor ce
7. Dinamica procesului de aschiere 2 deriva din disciplinele
8. Medii de agchiere 1 predecesoare. Se utilizeaza
9. Precizia prelucrarii prin agchiere 1 sistemul de predare la tabla
10. Prelucrabilitatea prin |a§ch|ere ﬁlmatenalelor ; cu reprezentari grafice
11. Optlmlgarea procesulul ge.a§c. lere " executate cu creta in paralel
12. Mecanisme de comanda si actionare a masinilor- 2 . .
cu utilizarea tehnicilor

unelte 2 o
13.  Prelucrarea pieselor pe masini-unelte din grupa multimedia
strungurilor 2 (calculatorvideoproiector,

suport de curs in format
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14. Masini-unelte de gaurit si alezat si prelucrari electronic, exemplificari

executate pe acestea 2 video)

15. Masini-unelte de frezat si prelucrari executate pe

acestea 2

16. Masini-unelte de rabotat si prelucrari executate pe

acestea 1

17. Masini-unelte de mortezat si prelucrari executate pe

acestea 1

18. Masini-unelte de brosat si prelucrari executate pe

acestea 1

19. Masini-unelte de rectificat si prelucrari executate pe

acestea 2

20. Prelucrari de mare finete 2

21. Masini-unelte agregat si linii automate 3

22. Masini-unelte cu comanda numerica 4

23. Bazele operarii pe masini-unelte cu comanda

numerica

Bibliografie

1. Antonescu N.N., Garleanu L., Masini-unelte si prelucrari prin aschiere, E.D.P., Bucuresti, 1972.

2. Antonescu N.N., Magini-unelte si control dimensional, vol.ll, IPG — Ploiesti, 1976.

3. Antonescu N.N., Neacsu M., Nae I., Drumeanu A.C., Petrescu M.G., Masini-unelte si prelucrari prin aschiere - indrumar de
lucrari practice, Editura Universitatea din Ploiesti, 1996.

4, Antonescu N.N., s.a., Suport de curs la Masini-unelte si prelucrari prin aschiere, Universitatea Petrol-Gaze Ploiesti, 1995.
5. Botez E. s.a., Masini-unelte, E.T., Bucuresti, 1978.

6. Ivan M., Antonescu N.N. s.a., Masini-unelte si control dimensional, E.D.P., Bucuresti, 1980.

7. M. Neacsu, M.G. Petrescu, |. Nae, Masini-unelte si prelucrari prin aschiere, Elemente de teoria agchierii, Editura Universitafji

din Ploiesti, Ploiesti, 2001

8. M.G. Petrescu, I. Nae, Masini-unelte si prelucrari prin agchiere, Editura Universitatii din Ploiesti, Ploiesti, 2004.
9. Sinumerik — Operation and programing , Siemens AG, 2007

10. GreenBau Tehnologie — Manual programare CNC, 2005

11. https://cfsd.chipfalls.k12.wi.us/faculty/jarosznj/machining%201-14.pdf

12. chrome-

extension://efaidnbmnnnibpcajpcglclefindmkaj/https://referenceglobe.com/CollegeLibrary/library_books/20180120071811Fundament
als-of-Machining-and-Machine-Tools-Boothryd.pdf

7.2. Seminar / laborator Nr.ore | Metode de predare Observatii
1. Scule agchietoare, tipuri constructive, geometria sculelor 1 Predarea se va

aschietoare concentra pe antrenarea

2. Determinarea uzurii sculelor agchietoare 1 studentilor in discutarea

3. Determinarea fortelor de aschiere si influenta parametrilor problematicii specifice Si

regimului de aschiere asupra acestora 1 efectuarea de lucrari

4, Mecanisme de actionare a masinilor-unelte; schemele practice/experimentale

cinematice si structurale ale strungului normal SN 400, ale masinii de
gaurit G25, ale sepingului S425

5. Masini-unelte de strunijit si prelucrarile executate pe acestea | 2
6. Masini-unelte de gaurit si frezat si prelucrarile executate 1
7. Masini-unelte de rabotat $i mortezat si prelucrarile executate 1
8. Masini-unelte de rectificat si prelucrarile executate 1
9. Masini-unelte cu comanda numerica (AGMA, BARON-MAX, 1
Topper, L&L)
10. Bazele operérii pe masini-unelte cu comanda numerica
2
3
Bibliografie
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https://cfsd.chipfalls.k12.wi.us/faculty/jarosznj/machining%201-14.pdf

1. Antonescu N.N., Neacsu M., Nae I., Drumeanu A.C., Petrescu M.G., Masini-unelte si prelucrari prin aschiere - indrumar
de lucrari practice, Editura Universitatea din Ploiesti, 1996.

Antonescu N.N., s.a., Suport de curs la Masini-unelte si prelucrari prin aschiere, Universitatea Petrol-Gaze Ploiesti, 1995.
Sinumerik — Operation and programing , Siemens AG, 2007

GreenBau Tehnologie — Manual programare CNC, 2005
https://cfsd.chipfalls.k12.wi.us/faculty/jarosznj/machining%201-14.pdf

Al S A

8. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

> Continutul disciplinei este in permanenta adaptat cerintelor declarate de angajatori cu ocazia stagiilor de
practica efectuate de studenti, a vizitelor de informare si prin proiectele de cercetare dezvoltate in parteneriat.
Materialul de studiu si activitatiile se seminar sunt concepute astfel incat, prin competentele formate, sa
contureze o mentalitate specifica deschisa spre nou si adaptabila la schimbare.
9. Evaluare
, iy Y 9.3. Pondere din
Tip activitate 9.1. Criterii de evaluare 9.2. Metode de evaluare .
nota finala
Verificarea cunostintelor pe Teste grila si lucrare scrisa 40%
parcurs
94. Curs Verificare finala 40%
9.5 Seminar/laborator Activitatea . pe  parcursul Prez“e.nta Si gradul de participare la 20%
semestrului lucrérile de laborator.
9.6. Proiect
9.7. Standard minim de performanta
> Efectuarea tuturor lucrarilor de laborator
> Insusirea notjunilor de baza referitor la procesul de aschiere, fizica, mecanica si dinamica
acestuia
> Cunoasterea elementelor componente ale masinilor unelte clasice (universale)
> Cunoasterea procedeelor de prelucrare pe masini unelte clasice (universale)
Data Semnatura titularului de curs Semnatura titularuluide ~ Semnatura titularului de proiect
completarii seminar/laborator
17.09.2025
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Data avizarii in Director de departament Decan

departament (functie didactica, nume, prenume) (funcfie didactica, nume, prenume)
(Semnétura) (Semnétura)
Sef lucr dr ing Claudia

NICULAE Conf univ dr ing Marius BADICIOIU
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