-FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de invatamant superior

Universitatea Petrol - Gaze din Ploiesti

1.2. Facultatea

Inginerie Mecanica si Electrica

1.3. Departamentul

Inginerie Mecanica

1.4. Domeniul de studii universitare

Inginerie Mecanica

1.5. Ciclul de studii universitare

Licenta

1.6. Programul de studii universitare

Ingineria Designului de Produs - LIDPZ

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei

| Tehnologia materialelor

2.2. Titularul activitatilor de curs

Conf. dr. ing. Badicioiu Marius

2.3. Titularul activitatilor seminar/laborator

Conf. dr. ing. Badicioiu Marius

2.4. Titularul activitatii proiect

2.5. Anul de studiu

2.6. Semestrul * 4
2.7. Tipul de evaluare Examen
2.8. Categoria formativa*™ / regimul*** disciplinei DD /DOB

* numarul semestrului este conform planului de invatdmant;

** DF - Discipline fundamentale; DS - discipline de specializare; DC - discipline complementare; DD - disciplina de domeniu;

k%%

obligatorie/impusa = DOB; optionala = DOP; facultativa = DFA

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1. Numadr de ore pe saptamana

5

dincare:3.2.curs | 3

3.3. Seminar/laborator

2

3.4. Proiect

3.5. Total ore din planul de invatdmént

70

din care: 3.6. curs | 42

3.7. Seminat/laborator

28

3.8. Proiect

30

3. 9. Total ore studiu individual (studiu dupa suport de curs, bibliografie si notite, documentare suplimentara in biblioteca, pe

platformele electronice de specialitate, pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri)

3.10. Total ore pe semestru 10
0

3.11. Numarul de credite 4

4. Conditii (acolo unde este cazul)

4 1. de curriculum

materialelor

> Sa cunoasca notiunile predate la disciplina Stiinta si ingineria

4.2. de desfasurare a cursului

> Se desfasoara in sali destinate acestei activitati

4.3. de desfasurare a
seminarului/laboratorului

mecanica avand dotarea necesara efectuarii lucrarilor practice

> Se desfasoaré in laboratoarele din cadrul departamentului de Inginerie

5. Competente specifice acumulate si rezultatele invatarii* care stau la baza acestora

Competente profesionale

Rezultatele invatarii*

CP1. Utilizeaza documentatie

C1 - Studentul/absolventul este capabil s inteleaga si utilizeze documentatia tehnica in

tehnica, defineste cerinte tehnice, procesul tehnic si ingineresc general si pe aceasta baza sa specifice proprietatile tehnice ale
consulta resurse tehnice, realizeaza marfurilor, materialelor, metodelor, proceselor, serviciilor, sistemelor, software-ului si

F 021.06/Ed.8

Document de uz intern




schite de proiectare, interpreteaza
corect desene tehnice.

functionalitatilor, prin identificarea si abordarea nevoilor specifice care trebuie satisfacute
conform cerintelor clientului.

C2 - Studentul/absolventul este capabil sa identifice si s& aloce optim resursele tehnice, cum
ar fi detaliile din desenele in format digital sau pe suport de hartie, precum si din datele de
ajustare, pentru a instala in mod corect un echipament sau un instrument de lucru sau
pentru a asambla echipamente mecanice.

C3 - Studentul/absolventul este capabil sa creeze schite in stare bruta pentru a contribui la
elaborarea si comunicarea conceptelor de proiectare si sa interpreteze desenele tehnice ale
sau prototipuri ale produsului sau pentru a il exploata corespunzator.

A1 - Studentul selecteaza si aplicd metode si tehnici stiintifice specifice ingineriei mecanice
pentru elaborarea si implementarea acestora in problematica si proiectele tehnice i
analizeaza nivelul de documentare stiintifica si potentialul avantajelor si dezavantajelor
metodelor si tehnicilor propuse.

A2 - Studentul interpreteaza si explica problemele de proiectare, planificare, coordonare i
implementare a metodelor si tehnicilor stiintifice de proiectare si fabricare prin utilizarea de
aplicatii software specifice.

RA1 - Studentul programeaza si proiecteaza procese de proiectare si fabricare, cu
descrierea clara si concisa, verbal si in scris, a rezultatelor.

CP5. Opereaza aparate de cercetare
stiintifica si de laborator, depisteaza
imperfectiuni ale metalelor.

C1 - Studentul opereaza dispozitive, utilaje si echipamente stiintifice ce constau in
instrumente de masurare specializate rafinate pentru a facilita obtinerea de date.

C2 - Studentul este capabil sa observe si s& identifice diferite tipuri de imperfectiuni in
piesele de lucru din metal sau in produsele finite si sa recunoasca cea mai potrivitd metoda
de rezolvare a problemei, care ar putea fi cauzata de coroziune, probleme tribologice,
rugind, ruperi, scurgeri si alte semne de uzura.

A1 - Studentul identificd, selecteaza si aplica metode si tehnici stiintifice adecvate pentru
cercetarea stiintificd, analizand critic gradul de fundamentare pentru acestea, precum si
avantajele si limitarile asociate metodelor si procedeelor utilizate.

RA1 - Studentul isi dezvoltd competente de comunicare si lucru in echipa, necesare pentru
colaborarea eficienta in indeplinirea sarcinilor specifice domeniului ingineriei mecanice.
RA2 - Studentul manifesta constiinta profesionald prin asumarea responsabilitatii sociale si

respectarea principiilor etice in activitatea inginereasca.

Competente transversale

Rezultatele invatarii*

CT1.. Demonstreaza loialitate si
atasament fata de echipa si
organizatia din care face parte.

C1 - Studentul demonstreaza capacitatea de a descrie, recunoaste si sintetiza conceptele
fundamentale referitoare la proiectarea, exploatarea si simularea functionérii echipamentelor
utilizate in industrie.

A1 - Studentul analizeaza si explicd aspectele legate de proiectarea, planificarea,
coordonarea si implementarea produselor si tehnologiilor inovative, prin utilizarea aplicatiilor
software de specialitate.

RA1 - Studentul isi dezvoltd competente de comunicare si lucru in echipa, esentiale pentru
colaborarea eficienta in realizarea sarcinilor specifice domeniului ingineriei mecanice.

RA2 - Studentul manifesta constiinta profesionala, asumandu-si responsabilitatea sociala si

respectand principiile eticii in exercitarea profesiei ingineresti.

CT2.. Lucreaza eficient si atinge
obiectivele utilizand resurse limitate.

C1 - Studentul demonstreaza intelegerea conceptelor fundamentale privind proiectarea,
exploatarea si optimizarea echipamentelor utilizate in industrie, prin descrierea, identificarea
si sintetizarea acestora.

C2 - Studentul analizeaza si interpreteaza documentatia tehnica aferentd proceselor de
proiectare si fabricatie a echipamentelor specifice domeniului ingineresc.

A1 - Studentul evalueaza si explicé aspectele tehnice si organizatorice implicate in
planificarea, coordonarea si implementarea tehnologiilor de fabricatie, utilizand aplicatii
software dedicate.

RAT1 - Studentul isi dezvolta competente de comunicare si lucru in echipa, esentiale pentru
desfasurarea eficienta a activitatilor specifice ingineriei mecanice, in contexte profesionale
colaborative.

* C — cunostinte; A — aptitudini; RA — responsabilitate si autonomie.

6. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)
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6.1. Obiectivul general al disciplinei

insusirea cunostintelor privind principiile, metodele si
procedeele tehnologice de elaborare a materialelor
metalice si de fabricare a unui produs.

6.2. Obiectivele specifice

Cunoasterea principalelor metode si tehnologii de elaborare a
principalelor aliaje feroase si neferoase utilizate in tehnica.

Cunoasterea principiilor, metodelor si procedeelor de fabricare a
unui produs prin turnare, agregare de pulberi, deformare plastica,
sudare si procedee conexe sudarii.

Cunoasterea principiilor, metodelor si procedeelor de
fabricare a unui produs din materiale plastice.

Sa identifice si s& explice in ce constau metodele si procedeele
tehnologice de obtinere ale produselor prin turnare, agregare de
pulberi, deformare plastica, sudare si procedee conexe sudarii.

Sa identifice si s& explice in ce constau procesele, procedeele i
tehnologiile de fabricare ale pieselor din mase plastice.

Sa stabileasca aplicabilitatea practica pentru fiecare metoda
tehnologica sau procedeu studiat.

Sa foloseasca corect aparatele si dispozitivele din laborator; sa
interpreteze corect datele experimentale si rezultatele obtinute.

Sa identifice si s& evalueze importanta cunoasterii procedeelor
tehnologice utilizate in tehnica pentru fabricarea unui produs.

Sa demonstreze capacitatea de selectare a informatiilor; sa
discute utilizand un limbaj profesional, specific disciplinei studiate.

Sa constituie baza teoretica si practica necesara studentilor pentru
aprofundarea cunostintelor de specializare, formarea capacitatii de
selectare si sintetizare a informatiilor stiintifice si tehnice in
rezolvarea problemelor de specialitate din domeniu, formarea i
dezvoltarea aptitudinilor si indemanarilor practice.

7. Continuturi

7.1. Curs Nr.ore Metode de predare Observatii
ELABORAREA MATERIALELOR 10 Prelegere conventionala -
METALICE: sustinuta de discutii, prezentari

- Notiuni teoretice privind
elaborarea materialelor
metalice:

- Materii prime;

- Notiuni de teoria proceselor

metalurgice;

- Elaborarea fontei brute in furnal:

- Principiul elaborarii fontei;

si demonstratii video
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- Furnalul si utilajele aferente;
- Procesul metalurgic din furnal;
- Produsele furnalului;
- Elaborarea fontelor de a doua fuziune
- Metalurgia otelului:
- Procese fizico-chimice de
elaborare a otelurilor;
- Procedee de elaborare a
otelurilor;
- Procedee pentru imbunatatirea
calitatii otelurilor;
- Turnarea lingourilor de otel,
structura si defectele lingourilor;
- Turnarea continua a otelurilor.

TURNAREA PIESELOR METALICE:

- Notiuni teoretice privind
fabricarea pieselor prin
agregare de pulberi:

- Bazele proceselor de turnare
si solidificare ale pieselor;

- Proprietatile de turnare ale
metalelor si aliajelor;

- Structura formelor de turnare;

- Procedee de turnare:

- Turnarea in forme temporare
cu pereti grosi;
- Turnarea in forme cu pereti
subtiri;
- Turnarea in forme durabile;
- Defectele pieselor turnate.

Prelegere conventionala
sustinuta de discutii, prezentari
si demonstratii video

FABRICAREA PIESELOR PRIN
AGREGARE DE PULBERI (METALURGIA
PULBERILOR)::

- Notiuni teoretice privind
fabricarea pieselor prin
agregare de pulberi;

- Tehnologia fabricarii pieselor prin
agregare de pulberi:

- Obtinerea pulberilor;

- Formarea pieselor din pulberi;

- Sinterizarea semifabricatelor
- Produsele metalurgiei pulberilor

Prelegere conventionala
sustinuta de discutii, prezentari
si demonstratii video

PRELUCRAREA PRIN DEFORMARE
PLASTICA AMATERIALELOR METALICE:

10

Prelegere conventionala
sustinuta de discutii, prezentari
si demonstratii video
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- Notiuni teoretice privind deformarea
plastica:
- Mecanismul deformarii plastice;
- Fenomene care insotesc
prelucrarea prin deformare plastica;
- Principiile prelucrarii prin deformare
plastica;
- Incalzirea materialelor in vederea
prelucrarii prin deformare plastica;
- Procedee de prelucrare prin deformare
plastica:
- Laminarea;
- Forjarea;
- Extrudarea;
- Tragerea si trefilarea;
- Prelucrarea tablelor prin deformare
plastica;
- Fabricarea tevilor.

SUDAREA PIESELOR METALICE:
- Notiuni teoretice privind
sudarea prin topire:

- Alcatuirea imbinarilor sudate prin
topire;

- Procese ce au loc la sudarea prin
topire;

- Sudabilitatea materialelor metalice;

- Procedee de sudare prin topire:

- Sudarea cu arc electric cu electrod
invelit;

- Sudarea sub strat de flux;

- Sudarea WIG;

- Sudarea MIG/MAG;

- Sudarea cu hidrogen atomic;

- Sudarea cu jet de plasma;

- Sudarea in baie de zgura;

- Sudarea cu flacara de gaze;

- Procedee de sudare prin presiune:

- Sudarea prin presiune la rece;

- Sudarea prin presiune la cald cu
incalzire electrica prin rezistenta si
prin frecare;

- Sudarea in puncte, in linie si
in relief.

12

Prelegere conventionala
sustinuta de discutii, prezentari
si demonstratii video
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PROCEDEE CONEXE SUDARII:
- Metalizarea prin pulverizare:
- Notiuni privind procesul de
metalizare prin pulverizare;
- Procedee de metalizare prin
pulverizare;
- Lipirea materialelor metalice:
- Lipirea cu materiale de adaos
metalice;
- Lipirea cu materiale de adaos
nemetalice.

Prelegere conventionala
sustinuta de discutii, prezentari
si demonstratii video

PRELUCRAREA PIESELOR DIN MASE

PLASTICE:

- Notiuni generale privind
prelucrarea maselor plastice;

- Procedee de prelucrare a pieselor din
mase plastice.

Prelegere conventionala
sustinuta de discutii, prezentari
si demonstratii video

Bibliografie

1. Amza, Ghe,, s.a., Tratat de tehnologia materialelor, Editura Academiei Roméane, Bucuresti, 2002.

2. Amza, Ghe., s.a., Tehnologia materialelor. Incercéri pentru determinarea proprietétilor materialelor si
procedee de prelucrare a materialelor, Vol. V, Editura BREN, Bucuresti, 2005.

3. Badicioiu, M. Tehnologia materialelor — Deformare plastica. Sudare. Procedee conexe suddrii, Editura
Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, 2014.

4. Caltaru, M.M., Badicioiu, M., Tehnologia materialelor, Editura Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, 2022.

5. Claire Soares Process engineering equipment handbook, Publisher MCGRAW-HILL Companies Inc.: New
York, 2002.

7.2. Seminar / laborator Nr. ore Metode de predare Observatii

Se prezinta salile de
laborator in care se
vor desfasura
lucrarile de
laborator la
disciplina
Tehnologia
materialelor si
normele de
protectia muncii
adecvate lucrului in
aceste laboratoare

Prezentarea laboratorului de 2
Tehnologia materialelor. Norme de
protectia muncii in laborator.

Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

Metodele studiate:
- Lichide
penetrante
- Radiatii
penetrante
- Pulberi
magnetice

Controlul nedistructiv al pieselor metalice 4 Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului

de Inginerie Mecanica

-Ultrasunete

Caracteristici
studiate:
- Umiditatea
- Continutul de
componenta
levigabila
- Granulometria

Determinarea caracteristicilor 2
nisipurilor si amestecurilor de
formare

Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

-Rezistenta
mecanica
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-Permeabilitatea

la gaze
Determinarea proprietatilor de turnare ale Interactive, folosind dotarea din P’°§;§§,ﬁ;§{:§'3‘e
metalelor se aliajelor laboratoarele departamentului - Fluiditatea
-Contractia

de Inginerie Mecanica

Echipamentul si tehnologia formarii
manuale

Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

Determinarea parametrilor procesului de
ambutisare. Incercarea de ambutisare dupa
metoda Erichsen

Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

Tehnologia extrudarii. Tehnologia forjarii
libere

Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

Surse termice pentru sudare. Ciclul termic
la sudare

Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

Surse termice
studiate:
- Flacéra de gaze

=Arcul electric

Tehnologia sudarii manuale cu electrozi
inveliti. Caracteristicile de depunere ale
electrozilor inveliti

Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

Tehnologia sudarii sub strat de flux si in

Interactive, folosind dotarea din

Procedee studiate:
- Sudarea sub

mediu de gaz protector laboratoarele departamentului strat de flux
. . - Sudarea
de Inginerie Mecanica MIGIMAG
-Sudarea WIG
Tehnologia sudarii si taierii cu flacara Interactive, folosind dotarea din Pfoé’jg:fezt:id'atei

oxiacetilenica. Metalizarea prin pulverizare

laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

taierea cu flacara
oxiacetilenica

-Metalizarea prin
pulverizare cu
flacara
oxiacetilenica

Tehnologia sudarii prin presiune cap la cap,
la rece si la cald

Interactive, folosind dotarea din
laboratoarele departamentului
de Inginerie Mecanica

Procedee studiate:

- Sudarea prin
presiune cap la
cap la rece

- Sudarea prin
presiune cap la
cap cu incalzire
electrica prin
rezistenta de
contact

- Sudarea prin
frecare

-Sudarea in
puncte

Incheierea situatiei la lucrarile de laborator

Bibliografie

1. Badicioiu, M. Tehnologia materialelor — Deformare plastica. Sudare. Procedee conexe sudarii, Editura

Universitatii Petrol - Gaze din Ploiesti, 2014.

2. Minescu M., Caltaru M., Badicioiu M., Tehnologia Materialelor - indrumar de lucrdri practice, UPG Ploiesti,

2006.

3. Amza, Ghe, s.a., Tratat de tehnologia materialelor, Editura Academiei Roméane, Bucuresti,

2002.
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4. Amza, Ghe., s.a., Tehnologia materialelor. Incercari pentru determinarea proprietatilor materialelor si
procedee de prelucrare a materialelor, Vol. V, Editura BREN, Bucuresti, 2005.

5. Badicioiu, M. Tehnologia materialelor — Deformare plastica. Sudare. Procedee conexe suddrii, Editura
Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, 2014.

6. Caltaru, M.M., Badicioiu, M., Tehnologia materialelor, Editura Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, 2022.

7. Claire Soares Process engineering equipment handbook, Publisher McGRAW-HILL Companies Inc.:
New York, 2002.

7.3. Proiect Nr. ore Metode de predare Observatii

Bibliografie

8. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

> Continutul disciplinei este conform cu asteptarile reprezentantilor comunitatii stiintifice, al specialistilor din
domeniul ingineriei fabricatiei de utilaj petrolier si petrochimic si al angajatorilor din domeniul ingineriei

mecanice
9. Evaluare
Tip activitate 9.1. Criterii de evaluare 9.2. Metode de evaluare 93 Pontijerevdm
nota finala
Nota acordata la | Lucrare scrisa 70 %
9.4. Curs examinarea finala

Frecventa la curs 10 %
Corectitudinea intocmirii | Verificarea referatelor 5%
referatelor
Nota finala acordatd | Analiza activitati desfasurate | 15 %
pentru activitatea | si/lsau calitatea raspunsurilor

5. inar/|
9.5. Seminarfiaborator desfasuratd la orele de | interactive

laborator (se acorda dupa
efectuarea integrald a
lucrarilor de laborator)

9.6. Proiect

9.7. Standard minim de performanta

» Cunoasterea metodelor de elaborare ale principalelor materiale metalice utilizate in industrie (fonta bruta
de furnal si oteluri)

» Cunoasterea principalelor metode de fabricare a pieselor prin turnare
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Cunoasterea principiului de obtinere a pieselor din pulberi metalice
Cunoasterea principalelor metode de control nedistructiv ale pieselor metalice

Cunoasterea principiilor metodelor principale utilizate pentru obtinerea pieselor prin deformare plastica

vV V V VYV

Cunoasterea principiilor metodelor utilizate pentru sudarea prin topire a materialelor
metalice

\4

Cunoasterea principiilor metodelor utilizate pentru sudarea prin presiune a materialelor
metalice

> Cunoasterea principiilor metodelor de metalizare prin pulverizare

Data Semnatura titularului de curs ~ Semnatura titularuluide ~ Semnatura titularului de proiect
completarii seminar/laborator
24.09.2025 -

Data avizarii in

Director de departament Decan
departament Sef lucr. Dr. Ing. Niculae Conf. Dr. Ing. Bdicioiu Marius
26.09.2025 Claudia Georgeta
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